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Robotergestiitzte Vollautomatisierung von Abkantpressen

Automation total

Dass ein Standard-Industrieroboter eine Abkantpresse bedient, ist nichts Neues. Dennoch lohnte sich
fiir unsere Schwesterzeitschrift BLECH die Fahrt zu Lafer nach Brendola in Norditalien, steht hier doch
die erste Abkantpresse mit einem Fanuc-Sechsachser, der nicht nur die Handhabung der Bleche beim
Biegen iibernimmt, sondern sogar die Werkzeuge der Abkantpresse wechselt.

xakt auf die Anforderungen des

Kunden maflgeschneiderte Schalt-

schrinke in kleinen und kleinsten
Losgrofien sind das Metier der Lafer srl in
Brendola. Die dafiir nétigen Blechteile
werden samt und sonders im eigenen
Werk hergestellt, wobei sich die Los-
grofen zwischen 10 und 500 bewegen.
Um trotz der kleinen Losgrofien wirt-
schaftlich fertigen zu kénnen, war eine
Losung gefragt, um Bleche, die bei 200 x
400 mm beginnen, aber durchaus auch
3000 mm breit sein kénnen, automatisch
kanten zu kénnen — und zwar bei Bedarf
verschiedenste Teile mannlos rund um
die Uhr.
Erfiillen lieRRen sich diese hohen Anforde-
rungen nur mit einer V\-’vltp-remicrc: Star-
matik installierte bei Lafer die erste Ab-
kantpresse, bei der ein Standard-Fanuc-
Roboter nicht nur die Handhabung der
Bleche beim Kanten ilibernimmt, sondern
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auch noch automatisch die entsprechen-
den Kantwerkzeuge riistet und sich zu-
dem aus einem Magazin den passenden
Greifer holt.

Nach einer kurzen Anlaufphase — ver-
stindlich angesichts der Komplexitit des
Systems mit seinen vielen Komponenten,
was bei Problemen die Ursachenfindung
erschwerte — liuft die Abkantzelle mit
Maximal-Automatisierung heute aber ab-
solut problemlos. Dies gilt sowohl fiir die
gesamte von Starmatik installierte Auto-
matisierungstechnik wie auch fiir die
Gasparini-Abkantpresse.

Mit dem Kauf des Systems wurde Lafer
zwar seinem bisherigen Pressenlieferan-
ten untreu, doch nur bei Verwendung
einer Gasparini-Presse war Starmatik be-
reit, die entsprechenden Garantien fiir die
Funktion des Gesamtsystems zu geben.
Starmatik-Vertriebsleiter Roberto DeNar-
di: , Wir haben umfangreiche Erfahrungen
mit der Kopplung von Gasparini-Abkant-

Dank automatischem
Werkzeug- und Greifer-
wechsel lassen sich mit der
Biegezelle auch kleine Los-
groBen mannlos kanten.

pressen gesammelt, was uns die erstma-
lige Realisierung einer derart komple-
xen Anlage wesentlich erleichtert hat.”
Gleiches gilt fiir den Einsatz des Fanuc-
Roboters.

Das eigentliche Kanten mit dem Roboter
ist fiir Starmatik inzwischen Routine. Ent-
sprechende Anlagen laufen bei einer Viel-
zahl von Anwendern und {iberzeugen
dort mit hoher Zuverldssigkeit und einfa-
cher Programmierung. Denn um die Pro-
grammierting des Roboters und der Ab-
kantpresse brauchen sich Kunden von
Starmatik nicht zu kiimmern. Dies iiber-
nimmt die selbstentwickelte Software.
Zur Programmierung des Systems wird
einfach das DXF-File des jeweiligen Bau-
teils, in dem die Biegelinien enthalten sind,
in den Programmier-PC eingelesen. Die
Software simuliert dann die einzelnen Bie-
gungen und erzeugt die NC-Programme
fiir Roboter Abkantpresse. An-
schlieBend werden —ebenfalls automatisch

und



- die Verfahrwege zwischen den Biegun-
gen hinzugefiigt. Selbst die Einstellungen
des Zufiihrsystems und der Umgreifstati-
on lassen sich automatisch erzeugen, was
Lafer allerdings nur zum Teil nutzt.

Denn gerade bei der Umgreifstation, die
die Bleche wihrend des Umgreifens des
Roboters hilt, lidsst sich durch ein manu-
elles Programmieren noch die eine oder
andere Verbesserung erreichen. Denn der
Bediener kann aufgrund seiner Erfahrung
mit wenigen Mausklicks die optimale
Position wihlen und dadurch unter Um-
stinden die Verfahrwege des Roboters
minimieren oder die Greifpositionen ver-
einfachen. Durch die Vielzahl der Mog-
lichkeiten das Blech zu fixieren, stofit hier
die Software an die Grenzen.

Steuerung iiber Barcode

Die gesamten, am Programmier-PC er-
zeugten Programme — also von Roboter,
Abkantpresse, Zufithrung und Umgreif-
station — werden bei Lafer iiber das Fir-
mennetzwerk zur tibergeordneten Steue-
rung der Biegezelle geschickt, die samtli-

che Elemente des Systems steuert und
tiberwacht — also Roboter, Abkantpresse,
Platinenlader, Zentriertisch, Umgreifstati-
on und die ganzen Sicherheitseinrichtun-
gen. Neue Programme werden kurz ein-
gefahren, erprobte Programme sofort ge-
startet.

Die Produktionssteuerung und der Aufruf
der Programme erfolgt bei Lafer {iber Bar-
code. Nach dem Einlesen des entspre-
chenden Barcodes werden automatisch
die entsprechenden Kant-Werkzeuge und
Greifer eingewechselt. Auch die Zufiih-
rung wird automatisch umgestellt.

Einer der wenigen Parameter, in die noch
manuell eingegriffen wird, ist die Auswahl
des Ablageplatzes fiir die gekanteten Bau-
teile. Der Bediener kann hier nicht nur die
Position vorgeben, sondern auch wie die
Teile gestapelt werden. Bei Lafer werden
die Teile in der Regel leicht zueinander ver-
dreht, was die Stabilitit des Stapels verbes-
sert. Durch seinen enormen Aktionsradius
—dank Installation auf einer Linearachse —
kann der Roboter nicht nur Zentriertisch,
Abkantpresse und die Lager der Greifer
und Werkzeuge erreichen, sondern auch

mehrere Ablageplitze vor der Maschine
versorgen, wodurch das System tiber ldan-
gere Zeit mannlos produzieren kann.

Der Ablauf in der Praxis

Nachdem der Ablageplatz festgelegt ist,
kann die Bearbeitung gestartet werden.
Die zu kantenden Bleche erhilt die Anlage
iiber zwei Zufiihrtische, was auch bei klei-
nen Losgrofien einen kontinuierlichen Be-
trieb erlaubt. Vom Zufiihrtisch werden die
Bleche dann mit einem Platinenlader auf-
genommen und auf dem Zentriertisch
abgelegt. Der als Portal ausgefiihrte Pla-
tinenlader ist mit mehreren Vakuum-
Flichengreifern von Schmalz ausgeriistet.
Diese Losung ist zwar teurer als einzelne
Sauger, hat aber bei der von Lafer gefor-
derten Handhabung unterschiedlichster
Platinen deutliche Vorteile. Denn durch
den Einsatz von mehreren, geschickt
angeordneten Flachengreifern kann das
Zufiihrsystem ohne jegliche Umstellung
samtliche Platinen aufnehmen.

Als pfiffige Losung bewéhrt hat sich auch
der fiir Starmatik-Anlagen typische Zen-






